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εκπσ ηβ ε λ κ εκπδεσ, επαδ υ δεάμ ά λ υθβ δεάμ φτ βμ, υπσ βμ πλκςπσγ β θα αθαφΫλ αδ β 
πβΰά πλκΫζ υ βμ εαδ θα δα βλ έ αδ κ παλσθ ηάθυηα. 

Π λέζβοβ 
 
Σκ αθ δε έη θκ βμ παλκτ αμ λΰα έαμ, αφκλΪ κ ξ δα ησ 5 ιαλ βηΪ πθ α λκ εΪφκυμ, εαγυμ 

εαδ κ φα κζσΰδκ εα α ε υάμ κυμ  cnc φλΫαα. Ο ξ δα ησμ πθ ιαλ βηΪ πθ υζκπκδάγβε  η  

β ξλά β κυ ξ δα δεκτ  πλκΰλΪηηα κμ  Inventor βμ Autodesk. Σκ Inventor, απκ ζ έ Ϋθα 

κζκεζβλπηΫθκ πλσΰλαηηα  Computer Aided Design (CAD),  ηΫ π κυ κπκέκυ πδ υΰξΪθ αδ κ 
ξ δα ησμ ιαλ βηΪ πθ εαδ πλαΰηα κπκδ έ αδ κ Ϋζ ΰξκμ πθ παλαηΫ λπθ πλδθ βθ εα α ε υά 
κυμ. 

 

Σα ιαλ άηα α, ξ δΪ βεαθ αλξδεΪ σππμ γα Ϋ δξθαθ βθ ζδεά ηκλφά κυμ.  β υθΫξ δα, 
θ κπέ βε  κ ίΫζ δ κμ εαδ υθΪηα, κ αξτ λκμ λσπκμ εα λΰα έαμ κυμ. Σκ ζ υ αέκ ίάηα, 
βμ δα δεα έαμ, ά αθ β βηδκυλΰέα κυ φα κζκΰέκυ.  

 

 
Abstract  

 
The subject of this thesis is the design of 5 aircraft parts, as well as their cnc milling phonogram. The 

component design was implemented by using the Autodesk's Inventor Design Software. Inventor is a 

complete Computer Aided Design (CAD) program, through which component design is achieved 

and parameters are checked before their final build. 

 

The components were originally designed as if they were on their final form. Afterwards, we 

identified the most optimal and fast way to process them. The final step included the creation of the 

phonogram.  
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υξαλδ έ μ 

 

Θα γΫζαη  θα υξαλδ ά κυη  κθ πδίζΫππθ βμ π υξδαεάμ ηαμ λΰα έαμ ε. Φδζάηπθ εδ έ β, 
εαγβΰβ ά κυ ηάηα κμ Μβξαθκζσΰπθ Μβξαθδευθ κυ θυ α κυ επαδ υ δεκτ Ι λτηα κμ Π δλαδΪ, 
ΰδα βθ υπκηκθά, βθ εα αθσβ β εαδ β υθ ξά παλαεκζκτγβ β βμ πκλ έαμ βμ π υξδαεάμ λΰα έαμ. 
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δ αΰπΰά  
 

Η παλκτ α λΰα έα ξπλέα αδ  6 ε φΪζαδα α κπκέα αθαζτκθ αδ η  ζ π κηΫλδ μ εαδ 
ξ δαΰλΪηηα α 5 ιαλ άηα α α λκ εαφυθ. Σα ξ δαΰλΪηηα α Ϋξκυθ πλκετο δ η Ϊ απκ 
π ι λΰα έα εαδ ξλά β κυ πλκΰλΪηηα κμ Inventor βμ Autodesk.  

 

 κ πλυ κ ε φΪζαδκ, ΰέθ αδ αθαφκλΪ κ Φα κζσΰδκ. έθ αδ κ κλδ ησμ κυ, κδ πλκ ΰΰέ δμ 
πκυ κ ξαλαε βλέακυθ (Παλα κ δαεά εαδ Ϊ β ΰξ δλδ έκυ Πλκ Ϋΰΰδ β) εαδ α ίάηα α πκυ 
αεκζκυγκτθ αδ εα Ϊ β δα δεα έα ξ δα ηκτ εαδ βηδκυλΰέαμ κυ φα κζκΰέκυ.  
  

Σα ε φΪζαδα 2 Ϋπμ 6, έθαδ αφδ λπηΫθα κ ξ δα ησ λΰα δυθ εα λΰα έαμ κεδηέπθ. Σα 
κεέηδα η  α κπκέα εα απδΪ βε  β παλκτ α λΰα έα έθαδ α αεσζκυγα:  
 κεέηδκ Part – 5  

 κεέηδκ Part – 12  

 κεέηδκ Part – 15  

 κεέηδκ Part – 16  

 κεέηδκ Part – 8  
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Κ φΪζαδκ 1 – Φα κζσΰδκ (Process planning) 
 

1.1 Ολδ ησμ  
 
Ο ξ δα ησμ κυ φα κζκΰέκυ ηπκλ έ θα κλδ έ πμ κ υ βηα δεσμ εαγκλδ ησμ πθ ζ π κη λυθ 

η γσ πθ, απσ δμ κπκέ μ α εκηηΪ δα ά α ηΫλβ ηπκλκτθ θα εα α ε υα κτθ κδεκθκηδεΪ εαδ 
αθ αΰπθδ δεΪ απσ αλξδεΪ Ϊ δα. πέ βμ εαγκλέακθ αδ κδ αθκξΫμ δμ δα Ϊ δμ β δΪλε δα 
παλαΰπΰάμ αζζΪ εαδ α δαγΫ δηα ηβξαθάηα α ΰδα βθ παλαΰπΰά  .Σκ εΪγ  εα α ε υα ηΫθκ ηΪξδκ 
β υθαληκζσΰβηα αθ δ κδξ έ  Ϋθα φα κζσΰδκ κ κπκέκ π λδΰλΪφ δ κθ λσπκ εα α ε υάμ κυ 

ηαξέκυ β υθαληκζκΰάηα κμ . Σκ φα κζσΰδκ απκ ζ έ αδ απσ υκ ηΫλβ βθ πδε φαζέ α εαδ πθ 
πέθαεα φΪ πθ λΰα έαμ .Η  πδε φαζέ α π λδΫξ δ κθ επ δεσ αλδγησ κυ εα α ε πααση θκυ 

ηαξέκυ πκυ αθ δ κδξ έ κ φα κζσΰδκ εαδ Ϊζζ μ ξλά δη μ πζβλκφκλέ μ πκυ ιαλ υθ αδ ευλέπμ 
απσ κ τ βηα πλκΰλαηηα δ ηκτ εαδ ζΫΰξκυ βμ παλαΰπΰάμ . 

Ο πέθαεαμ φΪ πθ λΰα έαμ π λδΰλΪφ δ βθ εΪγ  φΪ β εα αΰλΪφκθ αμ δμ ιάμ πζβλκφκλέ μ : Σκθ 
ατικθ α αλδγησ βμ φΪ βμ λΰα έαμ πκυ ε ζ έ αδ β φΪ β κθ ξλσθκ πλκ κδηα έαμ αθΪ παλ έ α 
κθ ξλσθκ δμ ευλέαμ ζ δ κυλΰ έαμ αθΪ ηΪξδκ , κθ ξλσθκ αθαηκθάμ πλκμ Ϋθαλιβμ βμ φΪ βμ , κ 

ξλσθκ η αφκλΪμ απσ φΪ β  φΪ β ,εαδ κ βΰέ μ ΰδα βθ ε Ϋζ β δμ φΪ βμ .Οδ ξλσθκδ αθαηκθάμ 
εαδ η αφκλΪμ ιαλ υθ αδ απσ κ τ βηα παλαΰπΰάμ εαδ έθαδ πλκαδλ δεκέ. Οδ κ βΰέ μ Ϋξκυθ 

υθάγπμ βθ ηκλφά τθ κηκυ ε δηΫθκυ εαδ ηπκλ έ θα π λδζαηίΪθκυθ α απαδ κτη θα λΰαζ έα εαδ 
δ δκ ε υΫμ ΰδα βθ ε Ϋζ β βμ αθ έ κδξβμ φΪ βμ . βθ π λέπ π β πκζτπζκεπθ ηαξέπθ κ 
φα κζσΰδκ υθκ τ αδ απσ ζ π κη λΫ λ μ κ βΰέ μ πκυ π λδζαηίΪθκυθ δαΰλΪηηα α, 
εαθκθδ ηκτμ, δαΰλΪηηα α λκάμ ε.ζπ.  

 

1.2 Πλκ ΰΰέ δμ φα κζκΰέκυ 
 

Οδ πλκ ΰΰέ δμ φα κζκΰέκυ τθαθ αδ θα αιδθκηβγκτθ  τκ εα βΰκλέ μ. Οδ εα βΰκλέ μ αυ Ϋμ 
έθαδ: β ξ δλκεέθβ β δα δεα έα ξ δα ηκτ εαδ κ ηβξαθκΰλαφδεσ φα κζσΰδκ. Οδ πλκ ΰΰέ δμ κυ 

ξ δλπθαε δεκτ φα κζκΰέκυ π λδζαηίΪθ δ τκ πλκ ΰΰέ δμ, βθ παλα κ δαεά πλκ Ϋΰΰδ β εαδ βθ 
πλκ Ϋΰΰδ β ίΪ β ΰξ δλδ έκυ.  
 

Η Παλα κ δαεά πλκ Ϋΰΰδ β φα κζκΰέκυ, π λδζαηίΪθ δ βθ ιΫ α β βμ πζβλκφκλέαμ θσμ 
κεδηέκυ εαδ βθ αυ σξλκθβ π λδΰλαφά κυ υπσ ηκλφά ξ έκυ.  βθ παλα κ δαεά πλκ Ϋΰΰδ β, 
θ κπέα αδ εαδ β ξ δλπθαε δεά αθΪε β β κυ φα κζκΰέκυ β κπκέα αφκλΪ α παλσηκδα εκηηΪ δα. Ο 

λσζκμ κυ εαδθκτλΰδκυ φα κζκΰέκυ έθαδ β λκπκπκέβ β εαδ β πλκ αληκΰά κυ ά β υπΪλξκθ κμ 
φα κζκΰέκυ, υ  θα επζβλπγκτθ κδ δ δεΫμ πλκςπκγΫ δμ βμ θΫαμ ε τππ βμ. Ο αλησ δκμ 

ξ δα ηκτ, κφ έζ δ θα υηίκυζ υ έ κθ πδε φαζάμ κυ κηΫα παλαΰπΰάμ υ  θα εα αθκά δ δμ 
λκπκπκδά δμ πκυ γα πΫζγκυθ κ κεέηδκ.  

 



10 

 

Η Πλκ Ϋΰΰδ β ίΪ β ΰξ δλδ έκυ, απκ ζ έ ηδα πδκ απκ ζ ηα δεά πλκ Ϋΰΰδ β κυ φα κζκΰέκυ.   
αυ άθ βθ πλκ Ϋΰΰδ β, σξκμ έθαδ β βηδκυλΰέα θσμ ΰξ δλδ έκυ πκυ π λδΫξ δ Ϋθα η θκτ απσ πλκ- 

απκγβε υηΫθ μ αζζβζκυξέ μ ΰδα ζ δ κυλΰέ μ υΰε ελδηΫθπθ τππθ ηαξέπθ. υ Ϋμ κδ απκγβε υηΫθ μ 

κηΪ μ δα δεα έαμ ηπκλκτθ θα πδζ ΰκτθ εαδ θα π ι λΰα κτθ ΰλάΰκλα απσ κθ αλησ δκ 

ξ δα ηκτ. Οδ πδζκΰΫμ κυ η θκτ σ  αε υζκΰλαφκτθ αδ  εαθκθδεσ φτζζκ δα δεα έαμ εαδ 
αθαπαλΪΰκθ αδ σππμ απαδ έ αδ. Σα ετλδα πζ κθ ε άηα α βμ ξ δλπθαε δεάμ πλκ Ϋΰΰδ βμ έθαδ β 

ξαηβζά πΫθ υ β εαδ υ ζδιέα. Γδα βθ πλκ Ϋΰΰδ β ίΪ β ΰξ δλδ έκυ, Ϋθαμ εαζΪ επαδ υηΫθκμ 

ξ δα άμ ηπκλ έ θα παλΪΰ δ Ϋθα η ΰΪζκ αλδγησ φα κζκΰέπθ ΰδα απζΪ εκηηΪ δα. Καδ ΰδα δμ υκ 

π λδπ υ δμ, β ηπ δλέα έθαδ βηαθ δεά ΰδα θα ίΰ δ δμ πΫλαμ Ϋθα εαζσ φα κζσΰδκ. πκηΫθπμ, β 

ξ δλπθαε δεά πλκ Ϋΰΰδ β κυ φα κζκΰέκυ Ϋξ δ εΪπκδα ηφαθά η δκθ ε άηα α. υ Ϊ α 

η δκθ ε άηα α π λδζαηίΪθκυθ βθ Ϋζζ δοβ υθκξάμ βθ αθαΰθυλδ β εαδ ξ έα β παλσηκδπθ 

ηαξέπθ, υ εκζέα πλκ δκλδ ηκτ εκδθυθ λΰαζ έπθ εαδ β υ εκζέα θβηΫλπ βμ θσμ ΰξ δλέ δκυ 

αλξ έκυ ΰδα θα εφλΪα δ δμ εαδθκτλΰδ μ δα δεα έ μ εαδ λΰαζ έα. 

 

1.3 άηα α ξ δα ηκτ Φα κζκΰέκυ  

Tκ πλσ ππκ κ κπκέκ έθαδ αλησΰδκ ΰδα β δα δεα έα εαδ κ ξ δα ησ κυ φα κζκΰέκυ, ζΫΰ αδ 
ξ δα άμ. Σκ Ϋλΰκ κυ π λδζαηίΪθ δ ηδα δλΪ απσ πδηΫλκυμ ίάηα α. Σκ πλυ κ έθαδ β 
π ι λΰα έα πθ κηΫθπθ ξ δα ηκτ, α κπκέα ηφαθέακθ αδ ευλέπμ η  ξΫ δα εαδ η  ηκθ Ϋζα 

Computer Aided Design Systems (CAD). 

  αυ σ κ πλυ κ ίάηα πλΫπ δ θα πδ υξγκτθ τκ σξκδ:  

 Η εα αθσβ β πθ ζ δ κυλΰδυθ, πθ υθγβευθ εαδ κδ πλκ δαΰλαφΫμ κυ πλκρσθ κμ, θα 
δ υελδθδ κτθ κδ ξ δεΫμ γΫ δμ δμ υθαληκζσΰβ βμ εαδ κδ αηκδίαέ μ ζ δ κυλΰέ μ, εαγυμ 

εαδ β ε έηβ β βμ εα αζζβζσ β αμ πθ απαδ ά πθ ξ δα ηκτ  
 Η ιΫ α β εαδ β αθΪζυ β πθ κηΫθπθ ξ δα ηκτ, η  βθ πλκ ε δεά αθΪΰθπ β ηΫ α 

απσ β υθαληκζσΰβ β εαδ πθ πδηΫλκυμ ξ έπθ .  

  αυ σ κ ίάηα, απαδ κτθ αδ πζβλκφκλέ μ, σππμ κδ τπκδ παλαΰπΰάμ, β ΰ πη λδεά δαησλφπ β, 
κδ δ δσ β μ πθ πλυ πθ υζυθ, κδ αθκξΫμ, β πδφαθ δαεά λαξτ β α, β γ ληδεά π ι λΰα έα εαδ β 

εζβλσ β α, εαγυμ εαδ εΪπκδ μ δ δεΫμ απαδ ά δμ πκυ γα πλΫπ δ θα η ζ βγκτθ εαδ θα 
ληβθ υ κτθ. έθαδ βηαθ δεσ θα ζΫΰικυη  Ϊθ κ ξ δα ησμ Ϋξ δ κζκεζβλπγ έ εαδ κδ απαδ ά δμ 
ξ δα ηκτ έθαδ ζκΰδεΫμ, β δαησλφπ β έθαδ εα α ε υΪ δηβ, σζ μ κδ δα Ϊ δμ εαδ κδ αθκξΫμ 
έθαδ δαγΫ δη μ, β λαξτ β α πδφΪθ δαμ εαδ αθκξΫμ έθαδ εα Ϊζζβζ μ. έθαδ πέ βμ βηαθ δεσ, Ϊθ 

κ ξ δα ησμ έθαδ κ ίΫζ δ κμ απσ εα α ε υα δεά Ϊπκοβ. Ϊθ αθδξθ υ κτθ πλκίζάηα α  αυ σ 
κ Ϊ δκ, κ αλησ δκμ ΰδα κθ ξ δα ησ βμ δα δεα έαμ πλΫπ δ θα υαβ ά δ α πλκίζάηα α η  
κυμ ξ δα Ϋμ, Ϋ δ υ  εαδ κδ τκ πζ υλΫμ θα έθαδ  υηφπθέα ΰδα κ πυμ θα λκπκπκδά κυθ ά 

θα δκλγυ κυθ κ ξ δα ησ.  δμ παλα κ δαεΫμ εα α ε υα δεΫμ αδλ έ μ, κ Ϋλΰκ αυ σ ηπκλ έ 
η λδεΫμ φκλΫμ θα πλκεαζΫ δ δαφπθέα η αιτ αλησ δπθ ΰδα κθ ξ δα ησ εαδ πθ ξ δα υθ, 
ζσΰπ πθ αθ δελκυση θπθ λα βΰδευθ εαδ πκζδ δευθ ΰδα κ ξ δα ησ εαδ βθ παλαΰπΰά. 
Πλκε δηΫθκυ θα απκφ υξγκτθ κδ παλ ιβΰά δμ, πκζζΫμ ίδκηβξαθέ μ Ϋ π αθ δ δαέ λβ Ϋηφα β βθ 
Ϊλ β κυ ηπκ έκυ η αιτ κυ ξ δα ηκτ εαδ βμ εα α ε υάμ (Tuttle,1983).  
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Σκ τ λκ ίάηα κυ φα κζκΰέκυ, έθαδ κ ξ δα ησμ κυ αεα Ϋλΰα κυ υζδεκτ. υθάγπμ κδ 
δ δσ β μ πθ πλυ πθ υζυθ πλκ δκλέακθ αδ απσ κ ηβξαθδεσ ξ δα ησ εαδ αυ Ϋμ κδ δ δσ β μ 
ιαλ υθ αδ απσ δμ απαδ ά δμ κυ ξ δα ηκτ κυ πλκρσθ κμ. Ω σ κ, α ΰ πη λδεΪ ξάηα α πθ 

πλυ πθ υζυθ, βζα ά πθ απκγ ηΪ πθ ά, η  Ϊζζα ζσΰδα, κυ αεα Ϋλΰα κυ ηαξέκυ, Ϋξκυθ 
ξ δα έ απσ κθ αλησ δκ ΰδα κθ ξ δα ησ βμ δα δεα έαμ. Ο ξ δα ησμ κυ αεα Ϋλΰα κυ 
ηαξέκυ ία έα αδ υθάγπμ κ ζδεσ ΰ πη λδεσ ξάηα κυ ηαξέκυ εαδ α έ β παλαΰπΰάμ.  

Μ λδεΫμ πδζκΰΫμ πθ δ δκ ά πθ πθ υζδευθ ηπκλ έ θα πβλ Ϊ κυθ κ ξ δα ησ κυ αεα Ϋλΰα κυ 
ηαξέκυ ά αεσηα εαδ βθ πδζκΰά πθ η γσ πθ. Γδα παλΪ δΰηα, Ϊθ β πλυ β τζβ κυ ξυ κ δ άλκυ 

πδζΫΰ αδ απσ κθ ξ δα ά ΰδα Ϋθα υΰε ελδηΫθκ ηάηα ΰλαθααδκτ, β υθΫξ δα, ηδα δα δεα έα 
ξτ υ βμ πλΫπ δ θα πδζ ΰ έ ΰδα κ ξ δα ησ κυ αεα Ϋλΰα κυ υζδεκτ.   αυ ά βθ εα Ϊ α β κ 

ξ δα άμ πλΫπ δ θα υαβ ά δ κθ ξ δα ησ κυ αεα Ϋλΰα κυ υζδεκτ η  ξυ άλδκ. Ω σ κ, αθ 
Ϋξ δ πδζ ΰ έ medium carbon steel ΰδα κ έ δκ ηΫλκμ ΰλαθααδκτ, κ ξ δα ησμ κυ αεα Ϋλΰα κυ 
υζδεκτ ηπκλ έ θα έθαδ αλε Ϊ δαφκλ δεσμ απσ κ πλυ κ ξΫ δκ.  

Σα ελδ άλδα ξ δα ηκτ κυ αεα Ϋλΰα κυ υζδεκτ έθαδ:  

1) Η δα φΪζδ β βμ πκδσ β αμ πθ απκγ ηΪ πθ,  

2) β ζαξδ κπκέβ β πθ απαδ ά πθ ηβξαθδεάμ εα λΰα έαμ,  

3) β ατιβ βμ βμ αιδκπκέβ βμ κυ υζδεκτ,  

4) εαδ β η έπ β κυ εσ κυμ εαδ κυ ξλσθκυ παλαΰπΰάμ.  

τηφπθα η  κ ξ δα ησ κυ πλκρσθ κμ εαδ κ ξ δα ησ κυ αεα Ϋλΰα κυ υζδεκτ, α κηΫθα 
πθ δ λΰα δυθ βμ ηβξαθδεάμ εα λΰα έαμ, σππμ β σλθ υ β, κ φλ αΪλδ ηα, β δΪ λβ β, β 

ζ έαθ β ε.ζπ.. πλΫπ δ θα πδζΫΰκθ αδ Ϋ δ υ  θα η α λΫπκυθ βθ πλυ β υζβ κ πδγυηβ σ 
κεέηδκ. Οδ πδφΪθ δ μ αθαφκλΪμ βμ λΫπ βμ πλΫπ δ θα έθαδ αυ βλΪ εαγκλδ ηΫθ μ, δσ δ 

απκ ζκτθ κ κυ δα δεσ ίάηα βμ πλαΰηΪ π βμ πκζζυθ πδηΫλκυμ ξ έπθ πθ έ δπθ κεδηέπθ. Η 
τΰελδ β πλΫπ δ θα ΰέθ αδ τηφπθα η  β υΰε ελδηΫθβ εα Ϊ α β εαδ βθ δεαθσ β α κυ 

π λδίΪζζκθ κμ παλαΰπΰάμ.  

Μ Ϊ βθ πδζκΰά πθ η γσ πθ, δλΪ Ϋξ δ β πδζκΰά κυ ηβξαθδεκτ ικπζδ ηκτ 

( λΰαζ δκηβξαθΫμ, ξυλκμ λΰα έαμ, machining centers εζπ.) κ κπκέκμ ηπκλ έ θα ε ζΫ δ ηδα ά 
π λδ σ λ μ ηβξαθδεΫμ δα δεα έ μ. Η πδζκΰά γα πλΫπ δ θα ΰέθ αδ τηφπθα η  β δαγ δησ β α, 
δμ υθα σ β μ βμ δ λΰα έαμ (ηΫΰ γκμ αελέί δαμ εζπ), κ φΪ ηα πθ ηβξαθδευθ ζ δ κυλΰδυθ εαδ 
κ λυγησ παλαΰπΰάμ. Πλκε δηΫθκυ θα κζκεζβλπγ έ β ίΫζ δ β παλαΰπΰά, κ αλησ δκμ ΰδα κ 
ξ δα ησ βμ δα δεα έαμ κφ έζ δ θα ι Ϊ δ δμ πζβλκφκλέ μ απσ κθ πλκΰλαηηα δ ησ βμ 

παλαΰπΰάμ εαδ βμ αζζβζκυξέαμ ΰδα βθ πδζκΰά πθ λΰαζ δκηβξαθυθ.  

 α τΰξλκθα υΫζδε α υ άηα α παλαΰπΰάμ εαδ α κζκεζβλπηΫθα π λδίΪζζκθ α παλαΰπΰάμ, β 
πδζκΰά πθ λΰαζ δκηβξαθυθ Ϋξ δ εα α έ αεσηβ πδκ βηαθ δεά. Έπ δ α, η Ϊ βθ πδζκΰά πθ 
λΰαζ δκηβξαθυθ, πλΫπ δ θα πδζ ΰκτθ α λΰαζ έα εκπάμ, τ φδιβμ υ ε υΫμ ηΫ λβ βμ εαγυμ εαδ 

ίκβγβ δεΪ λΰαζ έα. Ϊθ η λδεΪ δ δεΪ λΰαζ έα, ιαλ άηα α ά ίκβγβ δεΫμ υ ε υΫμ πλΫπ δ θα 
ξ δα κτθ, σ  κ Ϋλΰκ πλΫπ δ θα πλκ αγ έ απσ κθ αλησ δκ ΰδα κθ ξ δα ησ βμ δα δεα έαμ.  

φκτ Ϋξκυθ πδζ ΰ έ σζα α λΰαζ έα, σ  πλΫπ δ θα πλκ δκλδ έ β αεκζκυγέα δ λΰα έαμ. Ο 
πλκ δκλδ ησμ ηδαμ ζ δ κυλΰδεάμ αζζβζκυξέαμ υθάγπμ ία έα αδ  ηδα λα βΰδεά 
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υΰε ελδηΫθβμ αδλ έα, β κπκέα απκ ζ έ αδ απσ κζκεζβλπηΫθ μ θΫλΰ δ μ ΰδα εαγκλδ ηΫθα 
ηάηα α βμ κηΪ αμ. ΚΪγ  ζ δ κυλΰέα π λδΰλΪφ αδ η  ελδ άλδα πδζκΰάμ πκυ ιαλ υθ αδ απσ κ 
ξάηα εαδ δμ δα Ϊ δμ κυ κεδηέκυ. 

 κ Ϊ δκ αζζβζκυξέαμ πθ ζ δ κυλΰδυθ, β πκ σ β α κυ υζδεκτ πκυ πλΫπ δ θα αφαδλ γ έ απσ εΪγ  
δ λΰα έα ζ δ κυλΰέαμ πλΫπ δ θα ζ ΰξγ έ.  κ Ϋζκμ βμ εα λΰα έαμ κ φδθέλδ ηα απαδ έ ζΪξδ β 

απκηΪελυθ β υζδεκτ  αθ έγ β η  κ ι ξσθ λδ ηα.  

υθάγπμ έθαδ απαλαέ β κ θα υπκζκΰδ έ κ υθκζδεσ πκ σ κυ υζδεκτ πκυ αφαδλΫγβε  απσ δμ 
δ λΰα έ μ. Η πδκ απκ ζ ηα δεά ηΫγκ κμ ΰδα θα πλκ δκλδ έ β πκ σ β α κυ υζδεκτ ΰδα 

αφαέλ β έθαδ δα α δκζσΰβ β εαδ β αθΪζυ β κυ υ άηα κμ αθκξυθ, αυ σ γα παλΫξ δ δμ 
αελδί έμ δα Ϊ δμ εαδ αθκξΫμ κυ πλκμ αφαέλ β υζδεκτ.  

Oδ εα Ϊζζβζ μ υθγάε μ εκπάμ, σππμ κ ίΪγκμ βμ εκπάμ, β αξτ β α πλσπ βμ, εαδ α πκ κ Ϊ βμ 
αξτ β αμ, σ  γα πλΫπ δ θα εαγκλδ κτθ εαδ κδ υθκζδεΫμ η αζζκ ξθέαμ εαδ ηβ η αζζκ ξθέαμ 

φκλΫμ πλΫπ δ θα υπκζκΰέα αδ, υηπ λδζαηίαθκηΫθκυ κυ ξλσθκυ ΰεα Ϊ α βμ παλ έ α, φσλ π β 
εαδ εφσλ π β, κ λΰαζ έκ αζζΪα δ εαδ κ ξλσθκμ ζΫΰξκυ κ εσ κμ βμ η γσ κυ ηπκλ έ θα 
π λδζαηίΪθκθ αδ πέ βμ, Ϊθ έθαδ πδγυηβ σ. ΣΫζκμ, α φα κζσΰδα βηδκυλΰκτθ αδ εαδ 

υθ Ϊ κθ αδ. Ο Ϋζ ΰξκμ ΰδα β τθ αιβ εαδ α π λδγυλδα ζΪγκυμ πλΫπ δ θα ΰέθκθ αδ  αυ σ κ 
Ϊ δκ. βηαθ δεΪ κδεκθκηδεΪ κφΫζβ ηπκλ έ θα πδ υξγκτθ Ϊθ κδ ίΫζ δ μ ζ δ κυλΰέ μ 

παλαΰπΰάμ υδκγ βγκτθ εαγ 'σζβ β δα δεα έα ξ δα ηκτ.  

υθκπ δεΪ κδ λΰα έ μ κυ φα κζκΰέκυ έθαδ κδ ιάμ :  

1) ληβθ έα πθ κηΫθπθ ξ δα ηκτ πθ πλκρσθ πθ. 

2) ξ δα ησμ κυ αεα Ϋλΰα κυ υζδεκτ. 

3) πδζκΰά πθ δα δεα δυθ ηβξαθδεάμ εα λΰα έαμ.  

4) πδζκΰά πθ λΰαζ δκηβξαθυθ. 

5) Πλκ δκλδ ησμ πθ ΰεα α Ϊ πθ, πθ λΰαζ έπθ εαδ πθ βη έπθ αθαφκλΪμ.  

6) Ο πλκ δκλδ ησμ βμ αζζβζκυξέαμ ζ δ κυλΰδυθ. 

7) Ο πλκ δκλδ ησμ πθ ζ δ κυλΰδευθ δα Ϊ πθ εαδ αθκξυθ.  

8) Ο πλκ δκλδ ησμ πθ εα Ϊζζβζπθ υθγβευθ εκπάμ.  

9) Ο υπκζκΰδ ησμ πθ υθκζδευθ ξλσθπθ. 

10) Η βηδκυλΰέα πθ φτζζπθ δα δεα έαμ, υηπ λδζαηίαθκηΫθπθ πθ κηΫθπθ NC. 
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Κ φΪζαδκ 2  

(Φα κζσΰδκ - Process Planning) 

 

 
:   σζ μ δμ φΪ δμ εα λΰα έαμ κδ πδφΪθ δ μ η  ηπζ  ξλπηα δ ησ έθαδ κδ πδφΪθ δ μ πκυ 

εα λΰα άεαη . 

 

 

 

Όθκηα κεδηέκυ: PART 5 

Στπκμ υζδεκτ: AL 6061 

 

δα Ϊ δμ πλυ βμ τζβμ: 125mm 125X mm X 80mm 

Ϊλκμ υζδεκτ πλδθ απσ βθ 
εα λΰα έα: 1,4Kgs 

Ϊλκμ υζδεκτ η Ϊ απσ βθ 
εα λΰα έα: 0,429Kgs 

λδγησμ φΪ πθ εα λΰα έαμ: 5 

λΰαζ δκηβξαθά: Οπκδκ άπκ  λδαικθδεσ CNC εΫθ λκ 
εα λΰα έαμ 

 

 

παδ κτη θα λΰαζ έα υΰελΪ β βμ: 

1 CNC ηΫΰΰ θβ η  εκδθΪ ηΪΰκυζα (η  πα κτλα) 
1 ηπζκε αθτοπ βμ βμ ηΫΰΰ θβμ (πλκαδλ δεΪ) 
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κεέηδκ πλκμ εα α ε υά 
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Κα α ε υα δεσ ξΫ δκ κεδηέκυ 
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2.1 Φ Η Κ Σ ΡΓ Ι -1 - Π λδΰλαφά: 

 

1)   υηία δεά φλΫαα θα ΰέθ δ εα λΰα έα σζπθ πθ πζ υλυθ βμ πλυ βμ τζβμ κυ κεδηέκυ 

2) δα Ϊ δμ πλυ βμ τζβμ πλδθ απσ βθ εα λΰα έα:  90mm X 115mm X 120mm 

3) δα Ϊ δμ πλυ βμ τζβμ η Ϊ απσ βθ εα λΰα έα:  70mm X 110mm X 110mm 

4) Η εα λΰα έα γα πλΫπ δ θα ΰέθ δ  σζ μ δμ πζ υλΫμ κυ υζδεκτ υ  σζ μ β πδφΪθ δ μ θα 
έθαδ εΪγ μ η αιτ κυμ εαδ πέπ μ   

 

 

 

Σύσφι η οκι ίο  σ η  έ η 
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2.2 Φ Η Κ Σ ΡΓ Ι -2 – Π λδΰλαφά 

 

ΚΪγ β αφαέλ β υζδεκτ βθ πδφΪθ δα  

 

τ φδιβ κεδηέκυ βθ ηΫΰΰ θβ 

 

 

Γδα βθ π ά π ι λΰα έα κυ κεδηέκυ β φΪ β αυ ά γα πλΫπ δ θα κπκγ βγ έ υΰε ελδηΫθκμ 
Ϊεκμ υ  β πδφΪθ δα π ι λΰα έαμ θα ίλέ ε αδ πΪθπ απσ κ Ϊθπ ηΫλκμ πθ δαΰσθπθ εαδ 
υθΪηα θα ηβθ λαυηα δ κτθ αυ Ϋμ απσ κ εκπ δεσ. 

 

A 
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Σ ΚΟ 

 

δα Ϊ δμ Ϊεκυ (70mmx20mmx110mm). 
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2.3 Φ Η Κ Σ ΡΓ Ι -3– Π λδΰλαφά 

 

A. βηδκυλΰέα ζκιάμ πδφΪθ δαμ πμ πλκμ κ αθ δε έη θκ (45κ
). 

B. βηδκυλΰέα ατζαεαμ (7.5mmx7.5mm). 

C. δΪθκδιβ κπάμ D=20mm. 

D. π ι λΰα έα λα δκυ R=19mm. 

τ φδιβ κεδηέκυ βθ ηΫΰΰ θβ 

 

Όππμ φαέθ αδ βθ ηΫΰΰ θβ, κπκγ ά αη  κ ιΪλ βηΪ ηαμ υ  κδ πδφΪθ δ μ πκυ γα 
εα λΰα κτη  θα έθαδ παλΪζζβζ μ η  βθ λΰαζ δκηβξαθά ηαμ. υ σ γα πδ υξγ έ η  βθ 
ίκάγ δα Ϊεκυ. 

A 

B 

C 

D 
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Σ ΚΟ 

 

Ο Ϊεκμ πκυ ξλβ δηκπκδά αη  Ϋξ δ δα Ϊ δμ 80mmx30mmx100mm ,κδ πδφΪθ δ μ 1 εαδ 2 
η αιτ κυμ έθαδ 90κ θυ κδ πδφΪθ δ μ αυ Ϋμ πμ πλκμ κθ υπσζκδπκ Ϊεκ έθαδ 45o

. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Α1,2 
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2.4 Φ Η Κ Σ ΡΓ Ι -4– Π λδΰλαφά 

 

. ΚΪγ β αφαέλ β υζδεκτ  ίΪγκμ 32.5mm. 

B. δΪθκδιβ τκ κπυθ D=10mm. 

C. βηδκυλΰέα τκ λα δπθ R=12.5mm.  

τ φδιβ κεδηέκυ βθ ηΫΰΰ θβ 

 

 

A 

B 

C 
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2.5 Φ Η Κ Σ ΡΓ Ι -5 – Π λδΰλαφά 

 

 βηδκυλΰέα τκ λΪ δπθ R=12,5mm.  

 

τ φδιβ κεδηέκυ βθ ηΫΰΰ θβ 
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Κ φΪζαδκ 3  
ξ δα ησμ λΰα δυθ Κα λΰα έαμ κεδηέκυ Part-12 

(Φα κζσΰδκ - Process Planning) 

 

 

Όθκηα κεδηέκυ: PART 12 

Στπκμ υζδεκτ: AL 6061 

 

δα Ϊ δμ πλυ βμ τζβμ: 90mm X 115mm X 150mm 

Ϊλκμ υζδεκτ πλδθ απσ βθ 
εα λΰα έα: 1,383 Kgs 

Ϊλκμ υζδεκτ η Ϊ απσ βθ 
εα λΰα έα: 0,310Kgs 

λδγησμ φΪ πθ εα λΰα έαμ: 5 

λΰαζ δκηβξαθά: Οπκδκ άπκ  λδαικθδεσ CNC εΫθ λκ 
εα λΰα έαμ 

 

 

παδ κτη θα λΰαζ έα 
υΰελΪ β βμ: 

1 CNC ηΫΰΰ θβ η  εκδθΪ ηΪΰκυζα (η  
πα κτλα) 

1 ηπζκε αθτοπ βμ βμ ηΫΰΰ θβμ 
(πλκαδλ δεΪ) 

 

:   σζ μ δμ φΪ δμ εα λΰα έαμ κδ πδφΪθ δ μ η  ηπζ  ξλπηα δ ησ έθαδ κδ πδφΪθ δ μ 
πκυ εα λΰα άεαη . 
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κεέηδκ πλκμ εα α ε υά 
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Κα α ε υα δεσ ξΫ δκ κεδηέκυ 

 

3.1 Φ Η Κ Σ ΡΓ Ι -1 - Π λδΰλαφά: 
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1)   υηία δεά φλΫαα θα ΰέθ δ εα λΰα έα σζπθ πθ πζ υλυθ βμ πλυ βμ τζβμ κυ κεδηέκυ 

2) δα Ϊ δμ πλυ βμ τζβμ πλδθ απσ βθ εα λΰα έα:  90mm X 115mm X 150mm 

3) δα Ϊ δμ πλυ βμ τζβμ η Ϊ απσ βθ εα λΰα έα:  77mm X 101mm X 140mm 

4) Η εα λΰα έα γα πλΫπ δ θα ΰέθ δ  σζ μ δμ πζ υλΫμ κυ υζδεκτ υ  σζ μ β πδφΪθ δ μ θα 
έθαδ εΪγ μ η αιτ κυμ εαδ πέπ μ   

 

 

 

τ φδιβ κεδηέκυ βθ ηΫΰΰ θβ 

 

 

 

3.2 Φ Η Κ Σ ΡΓ Ι -2 – Π λδΰλαφά 
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. φαέλ β υζδεκτ ΰδα βθ βηδκυλΰέα ζκιάμ ατζαεαμ  31o 

τ φδιβ κεδηέκυ βθ ηΫΰΰ θβ 

 

Όππμ φαέθ αδ βθ δεσθα φΫλαη  παλΪζζβζα βθ πδφΪθ δα δμ ατζαεαμ παλΪζζβζα η  βθ 
ηΫΰΰ θβ εαδ βθ λΰαζ δκηβξαθά ηαμ, εαδ αυ σ πδ τξγβε  η  βθ ίκάγ δα Ϊεκυ  υΰε ελδηΫθ μ 
ηκέλ μ.   

 

 

 

 

 

A 
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Σ ΚΟ 

 

Ο Ϊεκμ πκυ ξλβ δηκπκδά αη  Ϋξ δ δα Ϊ δμ 80mmx30mmx100mm ,κδ πδφΪθ δ μ 1 εαδ 2 
η αιτ κυμ έθαδ 90κ θυ κδ πδφΪθ δ μ αυ Ϋμ πμ πλκμ κθ υπσζκδπκ Ϊεκ έθαδ 31o

. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Α1,2  
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3.3 Φ Η Κ Σ ΡΓ Ι -3– Π λδΰλαφά 

 

, . ΚΪγ β αφαέλ β υζδεκτ εαδ βηδκυλΰέα πδφαθ δυθ 1,2  

Σύσφι η οκι ίο  σ η  έ η 

 

 

 

 

 

 

A 

Β1,2 
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3.4 Φ Η Κ Σ ΡΓ Ι -4– Π λδΰλαφά 

 

Ο οίως ε τη  φάση κατεργασίας . 

τ φδιβ κεδηέκυ βθ ηΫΰΰ θβ 

 

 

 

 

 

 

 

A 
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3.5 Φ Η Κ Σ ΡΓ Ι -5 – Π λδΰλαφά 

 

 

A.  δΪθκδιβ κπυθ D=10mm 

B. βηδκυλΰέα εαηπτζπθ πδφαθ δυθ R=15mm 

τ φδιβ κεδηέκυ βθ ηΫΰΰ θβ 

 

 

 

 

 

 

B 

A 
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Κ φΪζαδκ 4  

 

ξ δα ησμ λΰα δυθ Κα λΰα έαμ κεδηέκυ Part-15 

(Φα κζσΰδκ - Process Planning) 

 

 

Όθκηα κεδηέκυ: PART 15 

Στπκμ υζδεκτ: AL 6061 

 

δα Ϊ δμ πλυ βμ τζβμ: 95mm X105 mm X 150mm 

Ϊλκμ υζδεκτ πλδθ απσ βθ 
εα λΰα έα: 1,3Kg 

Ϊλκμ υζδεκτ η Ϊ απσ βθ 
εα λΰα έα: 0.758 Kg 

λδγησμ φΪ πθ εα λΰα έαμ: 8 

λΰαζ δκηβξαθά: Οπκδκ άπκ  λδαικθδεσ CNC εΫθ λκ 
εα λΰα έαμ 

 

 

παδ κτη θα λΰαζ έα 
υΰελΪ β βμ: 

1 CNC ηΫΰΰ θβ η  εκδθΪ ηΪΰκυζα (η  
πα κτλα) 

1 ηπζκε αθτοπ βμ βμ ηΫΰΰ θβμ 
(πλκαδλ δεΪ) 

 

:   σζ μ δμ φΪ δμ εα λΰα έαμ κδ πδφΪθ δ μ η  ηπζ  ξλπηα δ ησ έθαδ κδ πδφΪθ δ μ 
πκυ εα λΰα άεαη . 
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κεέηδκ πλκμ εα α ε υά 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Κα α ε υα δεσ ξΫ δκ κεδηέκυ 
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4.1 Φ Η Κ Σ ΡΓ Ι -1 - Π λδΰλαφά: 
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λξδεΪ  πδζΫΰκυη  πλυ β τζβ η  δα Ϊ δμ η ΰαζτ λ μ απσ δμ δα Ϊ δμ κυ κεδηέκυ 

 

1)   υηία δεά φλΫαα θα ΰέθ δ εα λΰα έα σζπθ πθ πζ υλυθ βμ πλυ βμ τζβμ κυ κεδηέκυ. 
2) δα Ϊ δμ πλυ βμ τζβμ πλδθ απσ βθ εα λΰα έα: 90mm X 115mm X150mm. 

3) δα Ϊ δμ πλυ βμ τζβμ η Ϊ απσ βθ εα λΰα έα: 77mm X 101mmΧ140mm. 

4) Η εα λΰα έα γα πλΫπ δ θα ΰέθ δ  σζ μ δμ πζ υλΫμ κυ υζδεκτ υ  σζ μ β πδφΪθ δ μ θα 
έθαδ εΪγ μ η αιτ κυμ εαδ πέπ μ.   

 

τ φδιβ κεδηέκυ βθ ηΫΰΰ θβ 

 

 

 

4.2 Φ Η Κ Σ ΡΓ Ι -2 – Π λδΰλαφά 
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ΚΪγ β αφαέλ β υζδεκτ δμ πδφΪθ δ μ . . 

 

τ φδιβ κεδηέκυ βθ ηΫΰΰ θβ 

 

Γδα βθ π ά π ι λΰα έα κυ κεδηέκυ β φΪ β αυ ά γα πλΫπ δ θα κπκγ βγ έ υΰε ελδηΫθκμ 
Ϊεκμ υ  β πδφΪθ δα π ι λΰα έαμ θα ίλέ ε αδ πΪθπ απσ κ Ϊθπ ηΫλκμ πθ δαΰσθπθ εαδ 
υθΪηα θα ηβθ λαυηα δ κτθ αυ Ϋμ απσ κ εκπ δεσ. 

 

 

Σ ΚΟ 

 

Α 

Β 
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δα Ϊ δμ Ϊεκυ  51Χ65Χ115 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4.3 Φ Η Κ Σ ΡΓ Ι -3– Π λδΰλαφά 
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. φαέλ β υζδεκτ βθ ζκιά εα Ϊ 113κ
 πδφΪθ δα. 

τ φδιβ κεδηέκυ βθ ηΫΰΰ θβ 

 

Όππμ φαέθ αδ βθ ηΫΰΰ θβ, κπκγ ά αη  κ ιΪλ βηΪ ηαμ υ  κδ πδφΪθ δ μ πκυ γα 
εα λΰα κτη  θα έθαδ παλΪζζβζ μ η  βθ λΰαζ δκηβξαθά ηαμ. 

υ σ γα πδ υξγ έ η  βθ ίκάγ δα Ϊεκυ. 

 

Σ ΚΟ 

Α 



39 

 

 

Ο Ϊεκμ πκυ ξλβ δηκπκδά αη  Ϋξ δ υΰε ελδηΫθ μ ηκέλ μ(56Ο) δα Ϊ δμ Ϊεκυ  50Χ70Χ115, Ϋ δ 
υ  κδ πδφΪθ δ μ εα λΰα έαμ θα ίλέ εκθ αδ παλΪζζβζα η  κ λαπΫαδ βμ λΰαζ δκηβξαθάμ. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4.4 Φ Η Κ Σ ΡΓ Ι -4– Π λδΰλαφά 
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. φαέλ β υζδεκτ βθ ζκιά εα Ϊ 113κ
 πδφΪθ δα. 

τ φδιβ κεδηέκυ βθ ηΫΰΰ θβ 

 

Όππμ φαέθ αδ βθ ηΫΰΰ θβ, κπκγ ά αη  κ ιΪλ βηΪ ηαμ υ  κδ πδφΪθ δ μ πκυ γα 
εα λΰα κτη  θα έθαδ παλΪζζβζ μ η  βθ λΰαζ δκηβξαθά ηαμ. 

υ σ γα πδ υξγ έ η  βθ ίκάγ δα Ϊεκυ. 

 

 

 

Σ ΚΟ 
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Ο Ϊεκμ πκυ ξλβ δηκπκδά αη  Ϋξ δ δα Ϊ δμ 50mmx70mmx115mm ,κδ πδφΪθ δ μ 1 εαδ 2 
η αιτ κυμ έθαδ 90κ θυ κδ πδφΪθ δ μ αυ Ϋμ πμ πλκμ κθ υπσζκδπκ Ϊεκ έθαδ 56o

. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4.5 Φ Η Κ Σ ΡΓ Ι -5 – Π λδΰλαφά 

Α1,2 
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A. δΪθκδιβ κπάμ D=15mm. 

B. ΚΪγ β αφαέλ β υζδεκτ βθ πδφΪθ δα . 

C. βηδκυλΰέα λΪ δκυ R=10mm 

τ φδιβ κεδηέκυ βθ ηΫΰΰ θβ. 

 

Σκπκγ ά αη  κ ιΪλ βηΪ ηαμ βθ ηΫΰΰ θβ υ  κδ πδφΪθ δ μ πκυ γα εα λΰα κτη  θα έθαδ 
παλΪζζβζ μ η  βθ λΰαζ δκηβξαθά ηαμ εαδ θα ηβθ υπΪλξ δ εέθ υθκμ λαυηα δ κτθ  κδ δαΰσθ μ  
δμ ηΫΰΰ θβμ  

 

4.6 Φ Η Κ Σ ΡΓ Ι -6 – Π λδΰλαφά 

C 

Β 

A 
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. ΚΪγ β αφαέλ β υζδεκτ βθ πδφΪθ δα. 

τ φδιβ κεδηέκυ βθ ηΫΰΰ θβ 

 

Όππμ φαέθ αδ βθ ηΫΰΰ θβ, κπκγ ά αη  κ ιΪλ βηΪ ηαμ υ  κδ πδφΪθ δ μ πκυ γα 
εα λΰα κτη  θα έθαδ εΪγ μ η  βθ λΰαζ δκηβξαθά ηαμ εαδ θα ηβθ υπΪλξ δ εέθ υθκμ 
λαυηα δ κτθ  κδ δαΰσθ μ  δμ ηΫΰΰ θβμ. 

 

 

 

 

4.7 Φ Η Κ Σ ΡΓ Ι -7 – Π λδΰλαφά 

A 
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βηδκυλΰέα ζκιυθ πδφαθ δυθ , ,C (125
κ
) 

τ φδιβ κεδηέκυ βθ ηΫΰΰ θβ 

 

Όππμ φαέθ αδ βθ ηΫΰΰ θβ, κπκγ ά αη  κ ιΪλ βηΪ ηαμ υ  κδ πδφΪθ δ μ πκυ γα 
εα λΰα κτη  θα έθαδ παλΪζζβζ μ η  βθ λΰαζ δκηβξαθά ηαμ. υ σ γα πδ υξγ έ η  βθ 
ίκάγ δα Ϊεκυ. 

 

 

Σ ΚΟ 

A 

B 

C 
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Ο Ϊεκμ πκυ ξλβ δηκπκδά αη  Ϋξ δ δα Ϊ δμ 50mmx70mmx115mm ,κδ πδφΪθ δ μ 1 εαδ 2 
η αιτ κυμ έθαδ 90κ θυ κδ πδφΪθ δ μ αυ Ϋμ πμ πλκμ κθ υπσζκδπκ Ϊεκ έθαδ 56o

. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4.8 Φ Η Κ Σ ΡΓ Ι -8 – Π λδΰλαφά 

Α1,2 
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A. δΪθκδιβ Ϊλπθ κπυθ D=6mm η  πα κτλα D=10mm εαδ ίΪγκμ 1mm  

τ φδιβ κεδηέκυ βθ ηΫΰΰ θβ 

 

Γδα βθ π ά π ι λΰα έα κυ κεδηέκυ β φΪ β αυ ά γα πλΫπ δ θα κπκγ βγ έ υΰε ελδηΫθκμ 
Ϊεκμ υ  β πδφΪθ δα π ι λΰα έαμ θα ίλέ ε αδ πΪθπ απσ κ Ϊθπ ηΫλκμ πθ δαΰσθπθ. 

 

 

 

 

Σ ΚΟ 
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δα Ϊ δμ Ϊεκυ  60Χ70Χ115 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Κ φΪζαδκ 5  
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ξ δα ησμ λΰα δυθ Κα λΰα έαμ κεδηέκυ Part-16 

(Φα κζσΰδκ - Process Planning) 

 

 

Όθκηα κεδηέκυ: PART 16 

Στπκμ υζδεκτ: AL 6061 

 

δα Ϊ δμ πλυ βμ τζβμ: 90mm X 115mm X 150mm 

Ϊλκμ υζδεκτ πλδθ απσ βθ 
εα λΰα έα: 4,347Kgs 

Ϊλκμ υζδεκτ η Ϊ απσ βθ 
εα λΰα έα: 0,131Kgs 

λδγησμ φΪ πθ εα λΰα έαμ: 5 

λΰαζ δκηβξαθά: Οπκδκ άπκ  λδαικθδεσ CNC εΫθ λκ 
εα λΰα έαμ 

 

 

παδ κτη θα λΰαζ έα υΰελΪ β βμ: 

 

1 CNC ηΫΰΰ θβ η  εκδθΪ ηΪΰκυζα (η  πα κτλα) 
1 ηπζκε αθτοπ βμ βμ ηΫΰΰ θβμ (πλκαδλ δεΪ) 

 

:   σζ μ δμ φΪ δμ εα λΰα έαμ κδ πδφΪθ δ μ η  ηπζ  ξλπηα δ ησ έθαδ κδ πδφΪθ δ μ 
πκυ εα λΰα άεαη . 

 

 

 

 

 

κεέηδκ πλκμ εα α ε υά 
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Κα α ε υα δεσ ξΫ δκ κεδηέκυ 
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5.1 Φ Η Κ Σ ΡΓ Ι -1 - Π λδΰλαφά: 
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1)   υηία δεά φλΫαα θα ΰέθ δ εα λΰα έα σζπθ πθ πζ υλυθ βμ πλυ βμ τζβμ κυ κεδηέκυ 

2) δα Ϊ δμ πλυ βμ τζβμ πλδθ απσ βθ εα λΰα έα:  90mm X 115mm X 150mm 

3) δα Ϊ δμ πλυ βμ τζβμ η Ϊ απσ βθ εα λΰα έα:  77mm X 101mm X 140mm 

4) Η εα λΰα έα γα πλΫπ δ θα ΰέθ δ  σζ μ δμ πζ υλΫμ κυ υζδεκτ υ  σζ μ β πδφΪθ δ μ θα 
έθαδ εΪγ μ η αιτ κυμ εαδ πέπ μ   

 

 
  

τ φδιβ κεδηέκυ βθ ηΫΰΰ θβ 

 

 

5.2 Φ Η Κ Σ ΡΓ Ι -2 – Π λδΰλαφά 
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ΚΪγ β αφαέλ β υζδεκτ βθ πδφΪθ δα   

 κ βη έκ  υπΪλξ δ λΪ δκ αε έθαμ R= 6mm   

τ φδιβ κεδηέκυ βθ ηΫΰΰ θβ 

 

 

 

5.3 Φ Η Κ Σ ΡΓ Ι -3– Π λδΰλαφά 

 
A 

B 
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ΚΪγ β αφαέλ β υζδεκτ αθ έγ β πμ πλκμ βθ πλκβΰκτη θβ πδφΪθ δα . 

 

τ φδιβ κεδηέκυ βθ ηΫΰΰ θβ 

 

Η τ φδιβ κυ κεδηέκυ Ϋΰδθ  η  β ίκάγ δα Ϊεκυ υ  κδ δαΰσθ μ βμ ηΫΰΰ θβμ θα Ϋξκυθ 
εαζτ λβ παφά η  κ κεέηδκ ΰδα θα πδ υΰξΪθ αδ πδκ αγ λά τ φδιβ αυ κτ. 

 

 

Σ ΚΟ 

Α 
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δα Ϊ δμ Ϊεκυ  75mmx48mmx70mm 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

5.4 Φ Η Κ Σ ΡΓ Ι -4– Π λδΰλαφά 
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. φαέλ ά υζδεκτ  ίΪγκμ 3mm  

. δΪθκδιβ κπυθ D= 10mm 

τ φδιβ κεδηέκυ βθ ηΫΰΰ θβ 

 

 

 

 

 

A 

Β 
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 A

5.5 Φ Η Κ Σ ΡΓ Ι -5 – Π λδΰλαφά 

 

. βηδκυλΰέα ζκιάμ πδφΪθ δαμ  96κ 

τ φδιβ κεδηέκυ βθ ηΫΰΰ θβ 

 

Η πδφΪθ δα πλκμ εα λΰα έα πλΫπ δ θα έθαδ παλΪζζβζβ πμ πλκμ βθ λΰαζ δκηβξαθά, αυ σ γα 
πδ υξγ έ η  βθ ίκάγ δα Ϊεκυ. 
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Σ ΚΟ 

 

δα Ϊ δμ Ϊεκυ  48mmx101mmx150mm  β πδφΪθ δα   ίλέ ε αδ υπσ εζά β 84o
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

A 
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5.6 Φ Η Κ Σ ΡΓ Ι -6 – Π λδΰλαφά 

   

. ΚΪγ β αφαέλ β υζδεκτ  

. βηδκυλΰέα  εκδζσ β αμ  ίΪγκυμ 5 mm 

τ φδιβ κεδηέκυ βθ ηΫΰΰ θβ 

 

τ φδιβ κεδηέκυ εΪγ α εαδ παλΪζζβζα η  δμ δαΰσθ μ δμ ηΫΰΰ θβμ η  βθ ίκάγ δα Ϊεκυ. 

A 

B 
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Σ ΚΟ 

 

Ο Ϊεκμ Ϋξ δ ξβηα δ ησ Ϋ δ υ  θα ηπαέθ δ ηΫ α κ κεέηδκ ηαμ εαδ θα φδξ έ εαζΪ βθ 

ηΫΰΰ θβ εαδ θα ηβθ υπΪλξκυθ πλκίζάηα α εα Ϊ βθ εα λΰα έα. δα Ϊ δμ Ϊεκυ 
74mmx48mmx70mm 
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5.7 Φ Η Κ Σ ΡΓ Ι -7 – Π λδΰλαφά 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

. ΚΪγ β αφαέλ β 
υζδεκτ  

. βηδκυλΰέα  εκδζσ β αμ  ίΪγκυμ  5mm 

τ φδιβ κεδηέκυ βθ ηΫΰΰ θβ 

 

τ φδιβ κεδηέκυ εΪγ α εαδ παλΪζζβζα η  δμ δαΰσθ μ δμ ηΫΰΰ θβμ η  βθ ίκάγ δα Ϊεκυ. 

A 

B 
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Σ ΚΟ 

 

Ο Ϊεκμ Ϋξ δ ξβηα δ ησ Ϋ δ υ  θα ηπαέθ δ ηΫ α κ κεέηδκ ηαμ εαδ θα φδξ έ εαζΪ βθ 
ηΫΰΰ θβ ΰδα θα ηβθ υπΪλξκυθ πλκίζάηα α εα Ϊ βθ εα λΰα έα. δα Ϊ δμ Ϊεκυ 
77mmx61mmx101mm 
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5.8 Φ Η Κ Σ ΡΓ Ι -8 – Π λδΰλαφά 

 

 

 

. δΪθκδιβ κπυθ κίΪζ D=7mm L=19mm 

. βηδκυλΰέα εαηπτζπθ πδφαθ δυθ  R=14mm 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

A 

 

Β 
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τ φδιβ κεδηέκυ βθ ηΫΰΰ θβ 

 

 

 

 

Κ φΪζαδκ 6 

 
ξ δα ησμ λΰα δυθ Κα λΰα έαμ κεδηέκυ Part-8 

(Φα κζσΰδκ - Process Planning) 

 

 

Όθκηα κεδηέκυ: PART 8 

Στπκμ υζδεκτ: AL 6061 

 

δα Ϊ δμ πλυ βμ τζβμ: 90mm X 115mm X 150mm 

Ϊλκμ υζδεκτ πλδθ απσ βθ 
εα λΰα έα: 1,350 Kgs 

Ϊλκμ υζδεκτ η Ϊ απσ βθ 
εα λΰα έα: 0,476Kgs 
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λδγησμ φΪ πθ εα λΰα έαμ: 5 

λΰαζ δκηβξαθά: Οπκδκ άπκ  λδαικθδεσ CNC εΫθ λκ 
εα λΰα έαμ 

 

 

παδ κτη θα λΰαζ έα υΰελΪ β βμ: 

1 CNC ηΫΰΰ θβ η  εκδθΪ ηΪΰκυζα (η  πα κτλα) 
1 ηπζκε αθτοπ βμ βμ ηΫΰΰ θβμ (πλκαδλ δεΪ) 

 

:   σζ μ δμ φΪ δμ εα λΰα έαμ κδ πδφΪθ δ μ η  ηπζ  ξλπηα δ ησ έθαδ κδ πδφΪθ δ μ 
πκυ εα λΰα άεαη . 
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κεέηδκ πλκμ εα α ε υά 
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Κα α ε υα δεσ ξΫ δκ κεδηέκυ 
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6.1 Φ Η Κ Σ ΡΓ Ι -1 - Π λδΰλαφά: 
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1)   υηία δεά φλΫαα θα ΰέθ δ εα λΰα έα σζπθ πθ πζ υλυθ βμ πλυ βμ τζβμ κυ κεδηέκυ 

2) δα Ϊ δμ πλυ βμ τζβμ πλδθ απσ βθ εα λΰα έα:  90mm X 100mm X 150mm 

3) δα Ϊ δμ πλυ βμ τζβμ η Ϊ απσ βθ εα λΰα έα:  77mm X 101mm X 140mm 

4) Η εα λΰα έα γα πλΫπ δ θα ΰέθ δ  σζ μ δμ πζ υλΫμ κυ υζδεκτ υ  σζ μ β πδφΪθ δ μ θα 
έθαδ εΪγ μ η αιτ κυμ εαδ πέπ μ   

 
 

 

 

τ φδιβ κεδηέκυ βθ ηΫΰΰ θβ 

 

 

 

6.2 Φ Η Κ Σ ΡΓ Ι -2 – Π λδΰλαφά 
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. ΚΪγ β αφαέλ β υζδεκτ  

. ΚΪγ β αφαέλ β υζδεκτ  ίΪγκμ mm ΰδα βθ βηδκυλΰέα αλ βησλδκ ετεζκυ R=56mm 

τ φδιβ κεδηέκυ βθ ηΫΰΰ θβ 

 

 

 

Σ ΚΟ 

A 

B 
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Γδα βθ π ά π ι λΰα έα κυ κεδηέκυ β φΪ β αυ ά γα πλΫπ δ θα κπκγ βγ έ υΰε ελδηΫθκμ 
Ϊεκμ υ  β πδφΪθ δα π ι λΰα έαμ θα ίλέ ε αδ πΪθπ απσ κ Ϊθπ ηΫλκμ πθ δαΰσθπθ. 

( δα Ϊ δμ Ϊεκυ 89mmx20mmx135mm). 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

6.3 Φ Η Κ Σ ΡΓ Ι -3– Π λδΰλαφά 
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. ΚΪγ β αφαέλ β υζδεκτ ΰδα ξβηα δ ησ λδΰπθδεκτ ξβηα δ ηκτ εαδ λΪ δκυ R=22mm. 

B. δΪθκδιβ λτπαμ D=22mm. 

τ φδιβ κεδηέκυ βθ ηΫΰΰ θβ 

 

 

 

 

Σ ΚΟ 

A 

B 
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Γδα βθ π ά π ι λΰα έα κυ κεδηέκυ β φΪ β αυ ά γα πλΫπ δ θα κπκγ βγ έ υΰε ελδηΫθκμ 
Ϊεκμ υ  β πδφΪθ δα π ι λΰα έαμ θα ίλέ ε αδ πΪθπ απσ κ Ϊθπ ηΫλκμ πθ δαΰσθπθ. 

( δα Ϊ δμ Ϊεκυ 89mmx20mmx135mm). 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

6.4 Φ Η Κ Σ ΡΓ Ι -4– Π λδΰλαφά 
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. ΚΪγ β αφαέλ β υζδεκτ ΰδα  ξβηα δ ησ λδΰπθδεάμ πδφΪθ δαμ 

 

τ φδιβ κεδηέκυ βθ ηΫΰΰ θβ 

 

 

 

6.5 Φ Η Κ Σ ΡΓ Ι -5 – Π λδΰλαφά 

A 
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. βηδκυλΰέα κξάμ  η  παλαζζβζσΰλαηηά δα κηά (21mmx28mm) 

. ξβηα δ ησμ λΪ δκυ R=26mm 

τ φδιβ κεδηέκυ βθ ηΫΰΰ θβ 

 

 

 

 

 

 

Α 

Β 
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